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X線CT装置を用いた寸法測定評価 

X 線 CT スキャンによる製品内部や肉厚等の寸法測定に関する研究を行いました。X 線の透

過能力を活用しているので非破壊での測定が可能です。 

本技術の内容・特徴 

 
 高性能な産業用 X 線 CT 装置と測定技術の向上により寸法測定ができるようになりました。 
 外側の寸法測定だけではなく、内部の形状や複雑形状の寸法測定が可能です。 
 多点による測定なので面による評価ができ、肉厚解析、CAD データとの比較および STL データへ

の書き出しが可能です。 

 
従来技術に比べての優位性 

➊ 内部寸法の測定：従来の三次元計測では苦

手としていた内部寸法が測定可能 

➋ 複雑形状の測定：曲面形状や入り組んだ形

状の測定が可能 

➌ 多点での面による評価：製品の肉厚測定や

CAD 図面との比較が可能 

予想される効果・応用分野 

➊ 複雑形状や内部の寸法測定を必要とされ

る製品の品質管理 

➋ 製品試作時の活用として AM（3D プリン

タ）造形品の寸法評価 

➌ 破壊できない製品・サンプルの内部評価 
 

提供できる支援方法 

 共同研究 

 技術相談 

 依頼試験 

 オーダーメード開発支援 
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